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Verbindunasvorrichtung fur zwei strangartige Werk stticke 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Anschluss eines 
— einen Profilkanal sowie zumindest einen hinterschnitte- 
nen Nutenraum an. einer Langsnut aufweisenden — strangar- 
tigen Hohlprofils an ein anderes Werkstuck mittels eines 
Schraubelementes od.dgl. Verbindungsorgans . 

Die Schrift zu DE 92 15 843 des Anmelders beschreibt eine 
Verbindungsvorrichtung zum Festlegen in einem hinterschnit- 
tenen Innenraum einer Langsnut eines Hohlprofils od.dgl. 
Werkstucks mit -wenigstens einer die Breite des engen Nuten- 
querschnitts iibersteigenden Erstreckung zum Anschluss eines 
die Langsnuten aufweisenden ersten Werkstuckes an ein ande- 
res Werkstuck, welches seinerseits mit Langsnuten versehen 
ist, deren Querschnitt sich zur Profilstirn hin Off net. 
Dieses Element kommt insbesondere bei metallischen Hohlpro- 
filen zur Anwendung, deren Innenraum von aufien her nicht 
zuganglich ist; es ist etwa quaderfSrmig ausgebildet und 
weist wenigstens zwei einander gegeniiberliegende, in einem 
Winkel geneigte Flankenwande auf sowie ein Federorgan, das 
einerseits an einer der geneigten Flankenwande festliegt 
und anderseits die engere Oberflache des Elements mit sei- 
nem freien Ende ubergreift. Dieses ist in entspahntem Zu- 
stand der Feder in Abstand zum Element angeordnet. Wird das 
Federorgan an das Mutterelement angedruckt, kann dieses — 
mit seiner Schmalseite zuerst — ohne weiteres in die 
hinterschnittene Nut eingeschoben werden. 

Bei einem anderen Verbindungsorgan zum Festlegen in einem 
hinterschnittenen Nutenraum einer Langsnut eines Hohlpro- 
fils nach DE 198 40 057 Al des Anmelders sowie zum An- 
schluss des Hohlprofils an ein anderes, seinerseits mit 
entsprechenden Langsnuten versehenes Werkstuck, ist an der 
Oberflache von Winkelarmen eines winkelf ormigen Fontistiickes 
als Befestigungs- oder Verbindungseinrichtung jeweils zu- 
mindest eine der Breite einer den engen Nutenquerschnitt 
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bildenden Langsnut etwa entsprechende Anformung vorgesehen 
sowie im Winkelarm wenigstens eine ihn durchsetzende 
Schraube angebracht; die Breite des Winkelarms ubersteigt 
die Breite der Langsnut. Zudem verjiingt sich der Quer- 
schnitt der Anformung von der Oberflache des Winkelarms 



weg. 



in Kenntnis dieser Gegebenheiten hat sich der Erfinder das 
Ziel gesetzt, eine betriebssichere Befestigungsmdglichkeit 
von insbesondere stranggepressten Hohlprofilen mehreckigen 
— bevorzugt rechteckigen — Querschnittes zu schaffen, die 
miteinander zu verbinden sind, dies vor allem in einem etwa 
rechten Winkel. Ein weiteres Ziel des Erfinders ist es, den 
Verbindungsvorgang an sich erheblich zu vereinfachen sowie 
vor allem die Handhabung des Verbindungsorgans zu verbes- 
s.ern, indem das Verbindungsorgan in sich als eine Einheit 
ausgestaltet wird. 

Zur Losung dieser Aufgabe fuhrt die Lehre der unabhangigen 
Ansprtiche; die Unteranspruche geben giinstige Weiterbildun- 
gen an. Zudem fallen in den Rahmen der Erfindung alle Kom- 
binationen aus zumindest zwei der in der Beschreibung, der 
Zeichnung und/oder den Anspruchen offenbarten Merkmale. Bei 
angegebenen Bemessungsbereichen sollen auch innerhalb der 
genannten Grenzen liegende Werte als Grenzwerte offenbart 
und beliebig einsetzbar sein. 

Erfindungsgemafi ist eine in die Langsnut des Hohlprofils 
einsetzbare Hulse mit von ihrer Umf angsf lache abragenden 
seitlichen Aulienrippen versehen und weist eine in ihren 
Innenraum einsetzbare Spannschraube mit Gewinde auf. Die 
Aulienrippen sollen in Radialnuten des Hohlprofils oder 
Werkstiickes haltend einsetzbar sein. 

Die Spannschraube vermag in den -- gegebenenf alls teilweise 
mit einem Mehrkantquerschnitt versehenen — Hiilseninnenraum 
koaxial eingesetzt zu werden; die Spannschraube wird durch 
ihre Hulse am Hohlprofil gehalten. 
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Als giinstig hat sich ein an einen Schraubenkopf der Spann- 
schraube angeformter Schaft erwiesen, der in Abstand zum 
Schraubenkopf mit dem Gewinde versehen ist. Zwischen dem 
Schraubenkopf und dem Gewinde erstreckt sich ein Rundab- 
schnitt des Schaftes, dessen Lange etwa zwei Dritteln der 
Schaftlange entspricht. 

Zudem soil der AuJJendurchmesser des Gewindes grSlier sein 
als der Durchmesser eines Durchbruches in einer den Hiil- 
seninnenraum begrenzenden und vom Schaft durchsetzten Rtick- 
wand der Hiilse. Da erf indungsgemaft das Gewinde am Schaft 
eine zum Schraubenkopf weisende Ringkante bildet, dient 
letztere als Anschlagorgan, dessen Partner die ringformige 
RiAckwand der Hulse ist. Nach einem weiteren Merkmal der Er- 
findung ist die Spannschraube zwischen ihrem Schraubenkopf 
und der Ringkante in der. Hulse axial verschiebbar gelagert; 
bei Anschlag des Schraubenkopfes der Spannschraube am zuge- 
ordneten, aulieren Hiilsenrand der Hiilse ragt das Gewinde 
andernends aus der Hiilse. 

Als giinstig hat es sich erwiesen, dass ein Langsabschnitt 
des Innenraumes der Hiilse als ein Mehrkantquerschnitt — 
insbesondere als Sechskantquerschnitt — ausgebildet ist 
und an einen zylindrischen Abschnitt des Hiilseninnenraumes 
anschlieJJt, dessen achsparallele Kanten als Kerbrinnen aus- 
gebildet sind. 

Vorteilhafterweise entspricht die axiale Lange des zylin- 
drischen Abschnittes des Hiilseninnenraumes etwa der Lange 
des Gewindes der Spannschraube. 

Im Rahmen der Erfindung liegt auch, dass an die Hulse an 
ihrem der Riickwand fernen Ende ein axialer Kragen angeformt 
ist, innerhalb dessen der Schaft verschoben zu werden ver- 
mag'. Dieser Kragen begrenzt mit der Umfangsf lache der Hulse 
eine Ringzone dieser Hulse, zudem verlangert die H6he des 
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„• Kontaktlange zwischen Hulse und Spannschraube . 
Kragens die KontaJctiange 

Die bevorzugte Kontaktlange misst etwa 20,5 mm. 
bildet ist. 

• . Hie AuBenrippe einends eine Seitenkente 

Be vo"U 9 t W t el " ne r e t«T dure die Mitte der AuBenrippe ge- 
au£ , die nut e ner etwa 45 „ bU(Jet . die 

leg ten ^^Z^l X Seitenkante angestauobt. 
AuBenrippe ist an inrer gen y 

,„ re llerartiger, flach quaderformiger Korper an 
Ruch kann ein tellerartig „ orMSe hen werden, am. die 

einer Seitenkanta -der .AuBenrippe tellerart ige 
Sitzstellun, der HOlse zu ^^^J^ £e r- 
K8r per Ubergreiit die ^ZL.e der AuBen- 

rippe bildet einen oe « r.tztere slnd im Nuten- 

u„d den zugecrdneten Radialnuten ^ tere zueinande r 
tiafsten der Langsnut des Hohlprofils sowie 
weisenden Flachen von die Langsnut an der 
flacha begrenzende-n Formrippen angebracht. 

<„H»«f drei zu ihrer Mittelachse 
Diese Hulse bietet zumindest drei esti gungs- 
para llele Gruppan von AuBenrippen an die z 
lage Kedialnuten zugeordnet ^ ^ sowie zuelnander 
tiafsten der Langsnut des »°^r° Pro£i lseiten- 
weisenden Flachen von die Lan9sn " ±n _ Dabei ha t 

(lach e begrenzenden ^^ZT^Z einar Gruppe 
es sicb als guns, :i< , arwiesan. ^ mitelnandet 
von AuBenrippen parallel * ur der AuBe nrippe bil- 

ten zu lessen. Die zwis chen 

::: srrr^^--^ — - — 

Einsatz der Auftenrippen ennOglxcht. 
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Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung 
ergeben sich aus der nachf olgenden Beschreibung bevorzugter 
Ausfiihrungsbeispiele sowie anhand der Zeichnung; diese 
zeigt in: 



Fig. 



die Stirnansicht eines — Langsnuten 
aufweisenden ~ stranggepressten Hohl- 
profils mit in zwei der Langsnuten ein- 
geschobenen Verbindungsorganen ftir ein 
an jenes Hohlprofil rechtwinkelig ange- 
setztes zweites Hohlprofil gleicher 
Formgebung; 

Fig. 2: eine Seitenansicht eines Abschnitts des 

Hohlprofils mit einem zugeordneten, ge- 
schnitten dargestellten Sockelprofil 
als Teil eines Verbindungsorgans; 



Fig. 



Fig. 10: 



das Sockelprofil gemaft Fig. 2 in 
verkleinerter Wiedergabe; 



Fig. 4: einen vergrSfterten Ausschnitt aus Fig. 

3 bzw. 14 nach deren Pfeil IV; 

Fig. 5: die Draufsicht auf das Sockelprofil; 

Fig. 6: eine Schragsicht auf das Sockelprofil; 

Fig. 1, 8: Draufsicht und Seitenansicht eines 
Schraubelements fur das Sockelprofil; 

Fig. 9: die Draufsicht auf eine andere 

Ausgestaltung des Schraubelementes; 



die Stirnansicht eines Teiles eines 
Hohlprofils mit Seitenansicht eines zu- 
geordneten anderen Hohlprofils wahrend 
des Einftihrens eines Schraubelementes ; 
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Fig. 11: die Hohlprofile der Fig. 10 in zueinan- 
der festgelegter Stellung; 

Fig. 12: eine Schragsicht- auf eine andere Ausge- 
staltung des Sockelprof ils; 

Fig. 13: die Draufsicht auf das Sockelprof il der 
Fig. 12; 

Fig. 14: den Langsschnitt durch Fig. 13 nach 
deren Linie XIV-XIV; 

Fig. 15: die. Stirnansicht eines weiteren 
Hohlprofils mit eingebautem Verbin- 
dungs element ; 

Fig. 16: eine Seitenansicht des teilweise ge- 

schnittenen Hohlprofils der Fig. 15; 

Fig. 17: eine vergrolierte Draufsicht auf das 
Verbindungselement der Fig. 15; 

Fig. 18: einen Teil des Verbindungselementes in 
vergrolierter und teilweise geschnitte- 
ner Seitenansicht; 

Fig. 19: einen vergrolierten Ausschnitt aus Fig. 
18; 

Fig. 20: eine Seitenansicht einer HUlse mit die- 
ser axial zugeordneter Spannschraube; 

Fig. 21,22: jeweils die teilweise geschnittene 
Paarung der Fig. 20 in einer anderen 
Betriebsstellung; 
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Fig- 23: eine Schragsicht auf die Hulse der Fig. 
20, 21, 22; 

Fig. 24: eine Frontansicht zu Fig. 23; 

Fig. 25: einen vergrolierten Ausschnitt aus 
Fig. 20 nach deren Feld XXV; 

Fig. 26: einen geschnittenen Bereich aus Fig. 
23; 

Fig. 27: eine vergrdfierte Schragsicht auf einen 
Ausschnitt der Hulse. 



Bin Hohlprofil 10 quadratischen Querschnitts der aufieren 
Seitenlange a von hier 45 mm mit in Fig. 1 durch das — von 
einem in der Prof illangsachse A verlaufenden zentrischen 
Profilkanal 12 bestimmten — Zentrum Z seiner Stirnflache 
14 gelegten Querschnittsachsen B, B x als Symmetrieachsen 
weisteine den Profilkanal 12 enthaltende Mittelsaule 11 
quadratischen Querschnitts auf , sowie jeweils in der Mitte 
seiner Prof ilseitenf lachen 16 eine — beidseits von Form- 
rippen 18 der Dicke c von hier 6 mm begrenzte — Langsnut 
20 einer Breite b von beispielsweise 12 mm, die zur Profil- 
langsachse A hin in einen querschnittlich hinterschnittenen 
Nutenraum 22 ubergeht. Die Formrippen 18 sind an der 
Prof ilseitenf lache 16 mit Eckausnehmungen 17 versehen. 

Der Hinterschneidungs- oder Nutenraum 22 wird zum Stirn- 
flachenzentrum Z hin von einem Boden oder Nutentief sten 24 
begrenzt und ist als eine von jenen Formrippen 18 ubergrif- 
fene rinnenartige Ausnehmung der Hohe e von etwa 8 mm sowie 
"einer maximalen Breite f von etwa 20 mm gestaltet. Das 
freie Ende jeder der rinnenartigen Ausnehmungen bildet in 
der Stirnflache 14 des Hohlprofils 10 eine sechseckige 
Stirnoffnung 25, wie auch die Langsnut 20 in den Profilsei- 
tenf lachen 16 eine gestreckte Offnung darstellt. 



_ - 8 - 

H298DE8 





, f^f«ten 24 bildenden Aufienf lachen jener 
Den vier die Nutentxef sten bl Que rschnitts 
MittelsSule 11 1st jeweils bexds - - * uerschnitt _ 
eine armartige Rippe 26 zugeordnet die - _ ^ 

o r in einem Winkel von 45 genexgt 
sachsen B, Bi in exne ver iauft. Jede dieser an dxe 

der Stirnflache 14 diagonal -- ^ einen der Eck - 

Mittelsaule 11 angeformten Rippen ^ y 

dieser Eckbe- 

b ereiche 28 des Hohlprofils 10 uber , ; m8n , sachse A 

r eiche 2 8 berindet ^ sxch -- ^ ^ von 

in letzteren achsparallel verlaufen. 

Das in rig. 1 -~ .-"^J^^^"^ 
— .H,™r^"« 'untergrirren nnd 
ten Hohlprofxl 10 xdentxscn u „ hloasen B eide Hohlpro- 

ist dutch ve^^;-^^ strang - 

file 10 sind bevorzugt aus exner « 
gepresst. 

^ -in Fia 1 oberen Hohlpro- 

In Fig. 2 ist das sine Ende ^ TstLtl^ 14 fest- 
£1XS 10 sKizzxert mit sine, a saxner Stxr^ ^ 

zu legenden -Kelprof.l 34 « * ^ J m 34> dessen Lan gs- 
Verbindungsorgane. Dieses FuB platte 36 

ach se mit E — »7 ht vo ; „. eine, Breite bl von 
der ^'^"""b^T™ 5 « auf, an das ein mittiger 
10 nun sowxe exner Hohe »o geringer Lange g, von 

Kopfstreiren 38 » " 

etwa 24 mm sowxe der Hohe hi v e instUokigen 
Die ru.pl.tt. 36 bildet b «^"*'^^. tfl . ch . 40 pa- 
Kopfstrexfens 38 jeweils exne u dessen 3g des 

rallele stufenflache 35, welche an dx St ^ 
Kopfstreirens 38 anschlxe t. - dreiecKsrer- 
^iZ^ri:^ Z von 0,3 mm ange.ormt sein. 
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c v.i«ro£il 34 wird mittels einer — exnen zentra 
Dieses Sockelprofxl 3* wxr „ durchgreif en- 

len Durchbruch 42 des Durchmessers d von 8 nun du * 

• Fifl 2 bei 44 angedeuteten Schraube im Profilka 
den - in Fxg. 2 bex 4 g flache 40 des Kopf- 

nal 12 so festgelegt dass , dxa stirnflache 14 des 

St T f T/Vl^t! - Kopfstreifens 38 ist 

H ° dr stf en- oder Lrfl.che 35 der FuAplatte 36 bei 46 
in der Sturen <j U angedeutet; 
eine Vertiefung des Durchmessers * von « ^ 

statt deren konnen auch - gemaii Fxg. W 
48 vorgesehen werden. _ . 

fll , 4 an der Stirnflache 14 des Hohlpro- 
W enn das Sockelprof ^ 34 « d« ^ ^ 

fils 10 festgelegt xst, verlaufen Abst and hi 

der Fufcplatte 36 ^^^'^^ Au flage eines 
zur stirnflache ^ ^ en sich kr euzenden 

Schraubelementes 50, mxt aem 
' Hohlprofile 10 verbunden werden. 

Dieses aus ein era -ten Hetall ^^^^ 
umf asst einen re^en oe s _ ^ ^ 

ai von etwa 16 -~ *f > ^ angeformte 

Breite f, von etwa 9 - Soolcel strei£ens 52 ist 

S Tr B «itV f der stcKel^lse 54 , oeren i a n g e a, etwa 

rt rsriisoV B.eite * r -f-- 2 :irr D r f - 

diag o„al — : °;j; £lachsn 55 an 

sicht rechtwxnkelxg aufexnanae ae bildeten Eck- 

"Ten 55 rSS^: -« Soe k eln tt lse 5, In O.au,- 

rrJeine™ ,0-Bo^elC 53 -1" . oeatal- 
tet. im zylindrischen Innenraum 60 der Sockeinu 
eine Innensechskant-Schraube 62. 

, aUuna des schraubelementes 50 a nach Fig. 9 
Bei der Ausgestaltung des 1£ ens 52a gerU ndet 

sind zwei -.berexche 5 s ^ ^ Sockelh Olse 

und liegen den Eckkanten o' 
54 gegenuber. 
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10 11 der Sockelstrexfen 52 des aur ,.,.„,„ be . 
35 der Fu B platte 36 des an, oberen HohlPr°rxl 10 xn be 

— w eise f-t^t- -^-^ d 3 ^ - FU ; P rr te 

— ; "T^--- u — ht - wobei 

•36 so aufgelegt, class er a x zur Langs- 

achse * des Hcnlprofxls £j£ „ des Hohlprofils 10 

element SO bzw _ 50. xn Pro£i l s eitenf lache 16 

ein 9 eset,t werden Wenn a ^ ofils 10 aufsi tzt, 

^^rrrJLi, so T r . -- ;r ~ 

r. ;rrax t e n — — — nr::: 

weiteren Schraubvo^n, warden dx ^ „ der 

Sockelstrexfens 52 bzw. 52. H ohlprofile 10 

Formrxppen 18 herangezogen und halten a 
klemmend anelnander.- 

Da s securer,! der ^ ^^J^Z 

sti T;tr^arr:nnd 38 da:- t nur e ine 

35 Diese " t it exne. Scbraublocn 48 zur .ufna^e der 
BOS Schraube 62 des aurzusetzenden Sc ta a— % 
, a tt e t Der Verbindungsvorgang erfolgt xn 
50a ausgestattet. Der ve stufenf lache 35 

oben beschriebenen Wexse durch Drehen de anschlie _ 
unter die Unterf lache 19 einer Formrxppe 18 sowxe 
fcendes Aneinanderpressen beider Flachen 19, 35. 

i c i£ wpist beidseits der 
Das „ oh l P ro T X0 der J^^^ Formrippen is. 

^"rrHa:—^! der ^rxppen IS. sxnd - ~- 
o„ ^ hinterschnittenen Nutenraumes 22 gerxcntet. 

- r rJnl" " nxer von nabez. guadratxscbe, QU er- 

schnitt . 
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In dem in Fig. 15 unten liegenden Hinterschneidungsraum 22 
ist eine Hiilse 70 mit zylindrischem Innenraum 72 zu erken- 
nen, von deren Umf angsf lache 74 radiale Aulienrippen 76 der 
Frbntbreite i von 5 mm abragen; diese bilden — jeweils im 
Umfangsabstand q zueinander -- drei parallel zur Mit- 
telachse M der Hiilse 70 • verlaufende Kragreihen 80, deren 
jede hier vier Auftenrippen 76 enthalt. Jener Innenraum 72 
der Hiilse 7 0 — einer Lange y von 25 mm sowie des Auften- 
durchmessers k von 10,2 mm und des Innendurchmessers k x von 
6 0 mm — geht am oberen HUlsenende in einen Sechskantbe- 
reich 73 axialer Lange Yl von 6 mm iiber. Von der Umfangs- 
flache 74 der Hiilse 70 ragen im Bereich des zylindrischen . 
Bereiches des Hulsenraumes 72 — in axialen mittleren Ab- 
standen n von etwa 4 mm voneinander -- die erwahnten Aulien- 
rippen 7 6 mit einer Kragweite ii von etwa 1 mm ab. 

Gemafi Fig. 19 ist der achsparallele. Schnitt der Aulienrippen 
76 dreiecksfbrmig; die beiden von der Rippenspitze 77 aus- 
gehenden Rippenf lachen 7.8 bestimmen einen Querschnittswin- 
kel w von nahezu 45°. Diese Rippenf lachen 78 gehen jeweils 
in eine in die Umf angsf lache 74 eingeformte Rinns 75 der 
Tiefe i 2 von 0,3 mm iiber. Die beiden Seitenkanten 79, 79 a 
jeder der — in drei achsparallelen Kragreihen oder Gruppen 
80 gleichen Umf angsabstandes q angeordneten - Aulienrippen 
76 sind gemaft Fig. 17 von der Umf angsf lache 74 weg in 
unterschiedlichen Winkeln t bzw. t x von 15° bzw. etwa 45° 
zu einer die Aulienrippe 76 mittig querenden Radiallinie Q 
geneigt; die Seitenkante 79 kann auch einen noch geringen 
Winkel t x bestimmen. Die angestauchte Seitenkante 79 a ver- 
ursacht einen grSJieren Beriihrungswiderstand beim Drehen der 
Hiilse 70, den die Bedienungsperson beim Drehen registriert 
und die Drehung beendet. Im iibrigen entspricht die Lange 
jenes Umf angsabstandes q etwa jener der Frontbreite i der 
Aulienrippen 76. 

Die Aulienrippen 7 6 werden in Radialnuten 82 des Nutentief- 
sten 24 und der Hakenenden 21 drehend eingesetzt und ermog- 
lichen einen festen Sitz der Hiilse 70 im Hohlprofil 10 a . 
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-79 73 kann eine Spannschraube 84 einge- 
1B den ^SL-Pf 36 ein Sechskantloc* 87 

bettet werden, deren Sch " P __ INB0S _ S chlttssel anbie- 

fur einen - nicht dargestellten ellung de m in 

tet , wobei der Schraubenkopf 8 ^ 
Flg . 18 unteren HUlsenrand 68, anlxegt 

ko pf 86 schliefct ein Rundschaft 88 an, de ^ 
90 als Schraubschaftbereich ubergeht. Dxeser 
Fig. 18 den oberen HUlsenrand 68. 

•«*r- Hiilse 71 — der Lange y von 
Ein e weitere -^, mis k von 10 , 2 . - 

hi er 20,5 mm sowre ^ spannsch raube 85 zeigen die 

und einer in sxe eingefuhrten P 

Fi g. 2 0 bis 27 axs V - b — :;r;j:- 8 r v o n ieweiis vie, 

AuBenrippen 76„ aur, or 25 
» besti^en und deren Rippenspitze 7 « 
von einer RippendicRe m von etwa 0 8 - « - Rippenspit2 e 
von 30' ouerscnnittlich ver 3 ungt Die a d PP ^ 

ernander. Einer de r r£armiger Kor per 8! gerrnger 

ein tellerartrger, flach q angedeu tet. Im ubrigen 

„ 6h e zugeordnet, ^^^J^ 76„ voneinan- 
betragt der axiale Abstana y 2 
der hier 4 mm. 

71 bietet einen zylindrischen Htilsenraum 72 des 
Die Hiilse 71 bxetet erne y. Sechs _ 

inn eren Ourcnmessers * von 6 mm - ^ ^ 

r secL Ecken verlaufen hier achsparaiiele Kerbrmnen 
desse „ sechs Eoken . , ' ^ so en tstenende auBere 

66, «x. Fig. 26 Ver ^ U ntbereichs 73„misst 6.9 mm. 

Innendurchmesser k 3 des SecnKanrr- 

w. ft c hesteht hier im Einbauzustand aus 
Die spannschraube 85 b ^ t " h ^ iall , ng . z vo „ 6 mm - mit 
einem Schraubenkopf 86 der ft ge zeigten 
stirnwartigem j' - ^ ^ Schaft 88 der 

rgrrrrier^rl^ern Sewinde 9 0 „ird in den Scha. 
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SS in sine, L an,e Z2 ven 9 - - ^ 

Anschiagen an den ' P ^ elner den Schaft 88 

au£g escho b en word, » x.t. D ^ ^ Schraubenkopf 

umfangenden 92 Rund abachnittea . 89 des 

86 U nd da„,rt dw " n9e S eichnet und misst hi er 20 ». 

SChalte R S 8 U; S 1 1 2 sVlagT Si,, axialen Veracnieben der _ 
Diese Rxngkante 92 scnxag Inn en- 

Spannachraube.. 85 in t^'was eine Kntna^e 
llac he der RuOcwand 94 <*« 1 TCrhi ndert. Die RucK- 

r-r^T-^"^^ 83 £ or den Rnndacba.t 88. 

schraube 86 xn _xhr ^ ^ Abfcand . 

71 skizzxert; letZte " " kopf 86 entfernt. Die Spann- 

von etwa 20 mm vom- Schraubenkopr re>winde s 90 axial 

v, 86 kann nach dem Aufbringen des Gewxndes JO 

5 d er HUlse 71 verschoben, aber dank des Gewindes 90 und 
xn der Hulse 71 ganzlich entfernt werden; dessen 

seiner Rxngkante 92 nxcht g r ^ der 

Auliendurchmesser qi xst wxe y 

Durchmesser k 4 jenes Druchbruchs 83. 

j Q , fernen Ende der Hiilse 71 1st ein 
T,:Z iTlXrt ^ispieisweiae 2 - an,-™, 
-en e.e r . - J— 

27 einerseits mit der 
" TZL"Z ande'reraeita eine Ringbone 68 ala HOiaen- 
74 m S ! e t ut der Kragen 96 einatUckig herge- 

kante; nut l**""' vergr0Bert die axiale Kontaktlange 
stellt. Dieser Kragen 9 ^ 

y3 der Hulse 71 mit der Spannachraube 85 
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SCHUTZANSPRUCHE 



1. Vorrichtung zum Anschluss eines einen Profilkanal (12) 
sowie zumindest einen hinterschnittenen Nutenraum (22) 
an einer Langsnut (20) aufweisenden strangartigen Hohl- 
profils (10) an ein anderes Werkstiick mittels eines 
Schraubelementes od.dgl. Verbindungsorganes (50, 50 a , 
50„), 

dadurch gekennzeichnet, 

dass eine in die Langsnut (20) einsetzbare Hulse (71) 
mit von ihrer Umf angsf lache (74) abragenden seitlichen 
AuBenrippen (76, 76 a , 7 6„) versehen ist sowie eine in 
ihren Innenraum (72) einsetzbare Spannschraube (85) mit 
Gewinde (90) aufweist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die AuBenrippen (7 6, 76 a/ 76 n ) in Radialnuten (82) 
des Hohlprofils oder Werkstiickes (10) einsetzbar ausge- 
bildet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass an einen Schraubenkopf (86) der 
Spannschraube (85) ein Schaft (88) angeformt ist, der 
in Abstand (z 3 ) zum Schraubenkopf mit dem Gewinde (90) 
versehen ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass sich zwischen dem Schraubenkopf (86) und dem Ge- 
winde (90) ein Rundabschnitt (89) des Schaftes (88) er- 
streckt, dessen Lange (z 3 ) etwa zwei Dritteln der Lange 
(zi) des Schaftes entspricht. 
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Vorrichtung nach Anspruch 3 Oder , dadurch 
gekennzeichnet, dass der AuAendurchmesser _<*> des Ge 
!indes (90, gr6Ber 1st als der Durchmesser <k 4 ^ ernes 
Durchbruches (83) in einer den Hulsenxnnenrau m (72 1 be 
grenzenden und von. Schaft (88, durchsetzten Ruckwand 
(94) der Hulse (71) 

; vorricbtung nach einem der Anspruche 3 bis 5 dadurch 
gekennzeichnet, dass das Gewinde ,90, an, Schaft 88 
!ine zum Sohraubenkopf (86, weisende Rzngkante (92) 
bildet . 

7 vorrichtung nach Anspruch 5 und 6, dadurch gekennz eich- 
let, dass die Ringkante (92) der Sprannschraube (85) 
Tin Anschlagorgan bildet, dessen Partner die rrngfor- 
mige Riickwand (94) der Hulse (71) rst. 

v, ansoruch 6 oder " 7, dadurch 
q vorrichtung nach Ansprucn u 

" XnzeicLt, dass die Spannscbraube 

ihren. Sohraubenkopf (86) und der Rzngkante (92, » 
Hulse (71, axial versohiebbar angeordnet rst. 

9 vorriohtung naoh erne* der Anspruche 1 bis 8 dadurch 
9 - gekennzeichnet, dass bei Anschlag des 

(86) der Spannscbraube (85, am zugeordneten auAeren 
HOlsenrand (68.) der Hulse (71) das Gewrnde (90) 
andernends aus der Hulse (71) ragt. 

10 vorrichtung naoh einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gek nzeiobnet. dass ein La ngsabschnitt des Innenrau™ s 
02) der Hulse (71, als ein Mehrkantquerschnrtt (73 . 

L als ein sechskantquersohnrtt <73„>, 

is: und an einen z.lindrisohen Abschnitt 
des Hulseninnenraumes (72) anschlieBt. 

U vorrichtung naoh Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass die achsparallelen Kanten des Mehrkantguerschnzt- 
tes (73„> als Kerbrinnen (66) ausgebildet srnd. 
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12 Vorrichtung nach Anspruch 10 Oder 11. dadurch gekenn- 
Illchnet, dass die axlale Lange des zylindrxachen Ab- 
zeicnnet, ua ■ ~*- w = Her Lange 

schnittes das HUlseninnenraumes (72) etwa der ^ 
(Z2 ) dea Gewindes (90) der Spannachraube (85) 



spricht . 



13 . Vorrichtung nach eine* .nap^e 5 bi a 1 2 Jadurch 
gekennzeichnet, dass an die Hulse (ill ,„.'._ 
Lckwand (94, fernen Ende ein axialer Kragen 96 ange 
for* und innerhalb dassen der Schaft (88, 
schieblich angeordnet 1st. 

14 . Vorrichtung nach Anspruch 13, «^ £ ^"£^ 
d ass der Kragen (96) mit der Omf angsf lache (74) der 
HUlse (71) eine Ringzone (68) der HUlse (71) begrenzt. 

15 . Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurc* ge.enn 
zeichnet, dass die Hohe (ha) des Kragens (96) die Kon 
zeicnn ' % . _ n Hiilse (71) und Spannschraube 
taktlange (y 3 ) zwischen Hulse I'D 

(85) verlangert. 

16 vorrichtung nach Anapruch 15, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Kontaktlange (y,) etwa 20,5 m mxsst. 

I, vorrichtung nach einem dar AnsprUche 1 bis 16, dadurch 

II . Vorrrchtu g zurai ndest in ihram f raien End- 

^ TZ grrschnfttlich atwa dreiecks^ige AuBenriPpe 
oereicn qu . H1phen Rippenf lachen (78) 

inc. 7 6 7 6„) mit lhren seitlicnen kx^h 
in rorlrinnen ,75, der HUlsenu^angsfl.cha ,74, Uber- 



geht . 



18 vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzerchnet, 
Ilsa die beiden Rippanflachen ,78, in aina 
* , Ubergehen, dia bevorzugt als Schnaide ausgebrldet 



ist . 
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19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Aulienrippe (76, 76 a , 76 n ) 
einends eine Seitenkante (79.) aufweist, die mit einer 

"etwa durch die Mitte der Aulienrippe gelegten Radial- 
linie (Q) einen Winkel (t) von etwa 45° bildet. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Aulienrippe (76, 76 a ) an ihrer geneigten Sei- 
tenkante (79 a ) angestaucht ist. 

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 19, gekenn- 
zeichnet durch einen tellerartigen, flach quaderformi- 
gen Korper (81) an einer Seitenkante (79) der Aulien- 
rippe (76 n ) • 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, 
• dass der tellerartige Kdrper (81) die AuBenrippen (76„) 

an deren dem Kragen (96) fernen Rippenflache (78) axial 
tibergreift. 

23. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 19 bis 22, dadurch 
gekennzeichnet, dass die geneigte Seitenkante (79.) der 
Aulienrippe (82) einen Beriihrungswider stand zwischen der 
Htilse (70, 70 a , 70 n ) und den zugeordneten Radialnuten 
(82) bildet. 

24. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 23, gekenn- 
zeichnet durch zumindest drei zur Mittelachse (M) der 
Htilse (71) parallele Gruppen (80) von Aulienrippen (76, 
76 a , 76 n ) die in Bef estigungslage Radialnuten (82) zu- 
geordnet sind. 

25 Vorrichtung nach einem der Anspriiche 19 bis 24, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Seitenkanten (79, 79 a ) einer 
Gruppe (80) von Aulienrippen (76, 76 a , 76 n ) parallel zur 
Mittelachse (M) miteinander fluchten. 
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26 Vorrichtung nach Anspruch 24 oder 25, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Radialnuten (82) im Nutentief sten 
(24) der Langsnut (20) des Hohlprofils (10) sowie in 
zueinander weisenden Flachen von die Langsnut an der 
Profilseitenflache (16) begrenzenden Formrippen (18) 
angebracht sind. 



• 
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